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=:::::;====================================== 
DE~EK 
O:le: 
"" 
Lundi, 2006-02.20 
15:26:17 
c=:... 
Ulilisateur. 
MarcDubil 
Feuille de Procede 


: N" de piece Dart Aerospace: 03140-05/-07 


N° de piece Delastek Aeronautique: DKA359-0008/-0009 


N" de piece Delastek Composites: DKC135-0008/-0009 


Process Sheet Rev.: 08 


Type 


Client 
: DART 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job 
: 33323 


Numero Sou mission : 1725 


Numero BA 
: 
Cette fois 
: 2006-02-20 
No. B.V. 
: 


Prsht Rev. 
: NC 
Premo fols 
: 
_. 


Job precedente 
: 32413 


Ecrit par 


Verifie & Approuve 
par 


Commentaires 


Nom Dessin 
Numero ArtIcle 


Numero Dessin 


Projet 
Numero 


Revision dessin 


Materiel 


Date DOe 


: DOOR 
: DKC135-000B/-O009 
J 


: 03140 
: DKC135 
:C 
: Tissu Fibercote E-761177BB 


: 2006-O2~27 
Qte: 
1 
UdM: 
UNITE 


Produit 
additionnel 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


11111111111111111111 


Description 
: 


OUTILLAGE Nt:CASSAIRE A LA FABRICATION 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


1111111111111111111111111 


Comm!ntair 
Setup: O.OOHrsl Run: O.OOOOHrs Total Run: 
O.OOOOHrs 


OUTILLAGES 
NECASSAIRES 
A LA FABRICATION 
DE LA PIECE 


# Seq.: 


1.0 


2.0 


Moule N" B30.23000-0H 


Patron de decoupe 
N" 830-23000.57T 


Patron de decoupe 
N" B30.23000.6H 


Patron de decoupe 
N" 830-23000-63T 


Patron de decoupe 
N° B30-23000-7H 


Patron de decoupe 
N"B30-23000-73T 


Patron de decoupe 
N" 830-23000-75T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000- 
77T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000.79T 


Gabarit 
de taillage 
N" B30-23000-05T 
( 2 piece) 
et N" B3Q.2300-03T 


Forme de silicone 
N" B30-23000-07T 


PREPARATION 3 
PRt:PARATION DU MATt:RIEL DART 


1111111111111111111111111 
1111111 111111111111111 11111111 


Commentalr 
Setup: 
O.OOHrs/ Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOULE 


Preparation 
du moule selon la section 
5.0 de I'instruction 
de travail TEC.77 
(,~ 
Quantite: 
I 
Date: /7- ~- 
~eau: 
"D 


Page 1 
Fonn: rprocess 


Utillsateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
., 
-- 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 


Humero Job: 
33323 
Numero Article;DKC135-OO08/-0009 


NumeroJob: 


/111111 
""111111 
""I 
1111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


3.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE761m81 lOul.50' 


" 
Commentalr Oty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG FIBERCOTE E76117781 roul. 50. 


WdeLot: 
1~5U2-/ 


4.0 
PREPARATION2 
PREPARATIONMATERIELPLASTICCOMMERCIAL 


1111111 111111111111111111 
.' 
1111111111111111111111 
11111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 90,OOOOMin Total Run: 1.5000Hrs 


DECOU PAGE MATERIEL 


Decoupe du tissu pre-impregne e.761 paquets de 10,5 pi2, 
acquets =24,5 Verges) 


OELASTEK 


Date: /7- o~~ 


co..POsrTE 
! 
4 
Quantile: 


5.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


111111111111111111111 
1111 


, 


111111111111 
11111111111111 
1111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.000bHrs 


DRAPAGE DES PIECES 
. 


Faire Ie drapage de 3 plis de tissu pre-impregne e-761 (4 Paquets) 
selon la section 8.1.1 de I'instruction de 


travail W TEC.n 
OEt.qoll:; 
2/"O¥~ 


CO""'OS'T' 
4 


Quantile: 
( 
Date: 
5Ceau: . 


6.0 
AC0409 
TissuildelaminerReleaseply B 


Commentair Oty.: 
4,37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


TIssu a delaminer Release ply B -- 
7.0 
AC0407 
Wrighllon5200BleuP3 


Commentair Qly.: 
7,18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
'-' 
8.0 
AC0408 
FeutrededrainageN"AirweaveN 10 


.;,Commentair Qly.: 
6,00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6,00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 ,~ 
9.0 
AC0755 
SacilvideN° Strechlon700 


Commentair Qly.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Tolal: 
7,770 METRE CARts) 


Sac a vide W Strechlon 700 
V" 
10.0 
ACOO98 
Rubanilgammerjaune#: T/AT.200Y 


Commentair Qly.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer jaune #: T/AT-200Y 
~ 
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Form:rprocess 


Utilisateur: 
MarcDube 
Feuille de Procede 
,- 
Client: 
DART 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 


Numero Job: 
33323 
'NumeroArticle: 
DKC13~OO8l'()OO9 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


, 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


11.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELAPOCHEA VIDE 


/1111111/111111111111111111111 
11111/111111111111111111111111 
Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'instru 
. n de travail W TEC.77. 
I 
¥' 
C. \~~ 
Quantite: 
Date:2/-0 
-~au: 
4 


12.0 
CUISSON1 
CUISSONPI~CEDART 


1111/11111111111.11111111111111 
1111111 1111111111 
1111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs CoLs~ 
CUISSON DES PIECES 
4/~~? 


Faire la cuisson se~n la section 8.3.1 de I'instruction de travail N° TEC.77 
2/o~ 
~ 
~ 
Quantite:' I 


•• 
- 
~ 
"- 
"PoS1T£ 
Date: 
Soeall: 
4 


13.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPI~CEDART 
. 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111111111111 
1111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson et faire les retouches de la piece, afin d'enlever les surplus de resines et les 


residus detissu a delaminer. 
/. 
2/-000& 
J;~~ 


Quantite: 
4 
Date: 
SCElau: 
14.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPI~CEDART 


/11111111111.111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
"~ 
INSPECTION GENERALE 


Verification de la premiere coquille pour s'assurer qu'Un'y aie pas de reparation a faire avant la prochaine 


etape. 


Quantile: 
/ 
. ,22.-o¥-ot 
~! 


, 
• 
Date. 
Sceau: 
4 


15.0 
ACPOO04' 
Klegecell TR751'thick 4'xS'plain 


Commentalr Qty.: 
2.0 UNITE(s)!Unit 
Total: 
2.0 UNITE(s) 


Klege~TR751"thick 
4'x8' plain 
t:::> RoJ/~-LL 


WdeLot: 
/-S3¥/-/ 


. 
Page 3 
Form: rprocess 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 
Client: DART 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 
- 
NumeroJob: 
33323 
NumeroArticle: DKC135-0008/-0009 


NumeroJob: 


IIII1III1I11I1I1111111 
~IIIIIIIIIII 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description : 


16.0 
DeCOUPE 
DeCOUPAGEPRIMAIRE 


1.11111111111111111111111111111 
11111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 360.0000Min 
Total Run: 6.0000Hrs -Sif£Cf~ 
# 
DECOU PAGE PRIMAIRE 
KG"~ 
Faire la decooupe des pieces de mousse structurales (Klegecell) 
sur la sciea ruban selon la section 8.1.2 


de 'instruction de travail W TEC.77. 
, 


.;Z 05 0c; 
~f.!:;,-- 
. 
I 
Quantile: 
Date. .. 
Sceau: 
t 


17.0 
AAC0560 
FILMADHESIFPF-7035-e 


Commentair Qty.: 
55 UNITE(s)/Unit 
Tolal: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF.7035.C 


WdeLot: 
I-S~:3-/ 


18.0 
ACPOO03 
~ 
CorespliceadhesiveMA560.048 


Commentair Qty.: 
5 UNITE(s)/Unil 
Tolal: 
5 UNITE(s) 


Core splice adhesive MA560.048 
. 
W de Lot: 1- ~31 c,-( 


19.0 
AAC0563 
EPOCAST87269-AIB 


Com!"entair Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.25 KIT(s) 


EPOCAST 87269-AlB 
- 
r2-62..-2- 
W de Lot: ;;..:.' 
j' 


20.0 
AAC0644 
DOUBLERKIT 03140.5-7 


Commentair Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 


DOUBLER KIT 
03140-5-7 


WdeLot: 
.k:V£4 


21.0 
ASSEMBLAGE3 
/ 
ASSEMBLAGEGENERALEDART 


-3'1 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111111111111 
/111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE GI:NERALE DES PIECES 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de "instruction de 


travail W TEC.77. 


Quantite: 
I 
3-oS-0G ~~> 
Date: 
Sceau: .-l... 


"" 
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Utlli~ateur: 
Marc Dube 
Feuille de Pracede 


Client: 
DART 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


NumeroJoD: 
33323 
Numero Article: DKC135-0008/~09 


NumeroJob: 


111111111/1111111 
11111 11m 
11111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


22.0 
AC0409 
Tissuad6laminerReleaseply S 


Commentalr Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


TIssu a delaminer Release ply B 


23.0 
AC0407 
WrighUon5200SleuP3 


Commentalr Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 


24.0 
AC0408 
FeutrededrainageN" AirweaveN 10 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
. 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


25.0 
AC0755 
sacavideN" Strechlon700 


Commentalr Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 700 


26.0 
AC0098 
Rubanagommerjaune#: T/AT.200Y 


Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer jauge #: T!AT-200Y 


27.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELAPOCHEA VIDE 


11111111111111111111111111 
I111 
111111111111111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.2 de I'instruction de travail W TEC-77 


Quantite: 
I 
&-05- oC: 
~1- 
Date: 
Sceau: 'l 
:;:...- 


28.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECE"DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111 
11I1I 1111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 
;#6--S j; 1:'#)f}:;.- 


CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson des pieces selon la section 8.3.2 de I'instruction de travail W TEC-77 
.;t' 
/J--06-'Oc' ~h 
Quantite: 
( 
Date: 
Sceau: 
~ 
--:-- 


29.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


11111111111111111111111111"1111 
1111111 1/11/111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson de sur la piece, et enlever les residus de ruban adhesif en teflon et les barres 


d'aluminium, Garder seulement la barre qui separe les deux pieces. 


Quantile: 
I 
~. -, r;~/~ 
Date: 
'"O~ 
~au: 
~ 
r.z::- 
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Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
DarfAerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job:. 33323 
NUi'neroArticle: DKC135.(){)()8!'()OO9 


NumeroJob: 


IIIIIIIIIIIIIIIIII~IIIIIIIIIIIIIII 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


30.0 
oECOUPECORE 
DeCOUPEDUCOREDART 


1111111111111111111111~111111 
111111I1I111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 210.0000Min 
Total Run: 3.5000Hrs 


USINAGE DES MOUSSE 


Usinage des mousses sturcturales selon la section 8.1.4 de I'instruction de travail W TEC-77 


Date: /6= fJ.Sr.f) Csceau:S)t3 


'. 


Quantite: 
/ 
. 


31.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPieCEDART 


//1111111111 
1111111111 1111 I11I 
1111111111111111111111 
11111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Faire la verificatio~ de I'usinage interieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avant la prochaine 


etape. 


Quantite: 
I 
Date:/O.o5~D~cea~b 


32.0 . 
AMB0211 
PREPERGf>IlfERCOTEE76117781roul.50' 


Commentair Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG FIBERCOTE E76117781 roul. 50' 


W de Lot .t-5J,£ 1... .•.( 


33.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


/.111/11111111111111111.1111/111 
1/111111111/111/11111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIECES 


Drapage de la coquille interieur selon la seetin 8.1.5 de I'instruction de travail W TEC-77 


1-' 
Quantite: I 
. ,~GI~ 
Date: /2--05 
ceau. 
,\ 
-..:,.--. 


34.0 
AC0409 
Tissu~delamiJ:ll(rReleaseplyB 


Commentair Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


TIssu a delaminer Release ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon5200BleuP3 


Commentair Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 


Page 6 
Fonn:rprocess 


Utili.sateur: 
MarcDu~ 
Feuille de Procede 


- --- 
"- 
- Client: DART 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
NumeroJob: 
33323 
Numero Article: DKC135-0008/-OO09 


NumeroJob: 


1111/1111111111111111111111 
"111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


36.0 
AC0408 
FeutrededrainageN°AlrweaveN 10 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s}/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


37.0 
AC0755 
SacavideN"Streehlon700 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s}/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 700 


38.0 
AC0098 
Rubanagommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentalr Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


. 
Rub~n a gommer jaune #: T/AT.200Y 


39.0 
POCHEA VIDE1 
FAIRELAPOCHEA VIDE 


/111111 ""111/111111111111111. 
1111111111111111111111 11111111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage duisson selon la section 8.2.3 de I'instruction de travail W TEC.77 . 


Quantite: I 
.Date:/l.-os:0 C, scea~:7)n.--- 


40.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 
. 


1111111111111111 11111111111111 
1I111II1111I111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson de la piece selon la sectino 8.3.3 de I'instruction de travail W TEC.77. 


Quantite: 
I 
Date:/2- 
W-:..oCscea[:\)'&--- 
, 
41.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEl'1ECEDART 


111111111111111111111111111111 
111111/11111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


.J;') 
DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson, et faire de retouches sur la piece afin d'enlever les surplus de resine et les 


residus de tissu a delaminer. 


Retirer la piece du moule. 


Quantite: I 
Date: 13-Q$OtPsceaur;M 
~ 
~ 


0}c 
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Utillsateur: 
Marc.Dube 
Feuille de Procede 
,. 
. 
. 
.._- 
. Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 


Numero Job: 
33323 
Numero ArtIcle: DKC13S.QOO8/-0009 


NumeroJob: 


/11111111111 ~III 
111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


42.0 
TRlMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111 1111111111 11III111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.OOOOHrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Faire Ie trimage de finition de la piece selon la section 8.5 de I'instruction de travail W TEC.77. 


Date:22.-o5ctecea~~ 
. 


Quantite: 
I 
. 


43.0 
AAC0671 
DupontPrimerN" 11045 


Commentalr Qty.: 
0.5000 GALLON{s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON{s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: '-5396--( 


44.0 
AAC0670 
DupontAclivatiorN" 79755 


CommentalrQty.: 
1.0000 PINTE{s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE{s) 


Dupont Activatior W 7975S 
WdeLot: 
1-5376'3 


45.0 
AAC0672 
~. 
DupontReducerN" 123755 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON{s)/Unit 
Total: 
. 0.1250Q~jN 
s 
Dupont Reducer W 12375S 
W de Lot: / - ..:J...... 
.......3 


46.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


- 
111111111111111111111111111111 
111111111111 111111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PRI:PARATION 
DU MATERIEL 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquant. 


47.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


111111111111111111111111111111 
111111111111/11111111111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


',~ 
.&~ 
Appliquer une epaisse couche de primer partout sur les deux portes. 


Quantite: I 
Date:ZZ -05-0 ~ceau: Q&.::: 


48.0 
FINITION3 
FINITIONPIECEDART 


II~III 
11111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrsl Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


FINITION GI:NI:RALE 


Faire un sablage leger ( Grit 320-400) 
de toute les surfaces. 


Quantite: 
I 
Date: 23-eS....et Sceau: c;--y~ 
. 
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rt:Ullle ae t'focede 
. 
. 
, 
Client: DART 
DartAerospaceLtd. 
Nom Dessln: DOOR 
: 
Num6fo Job: 
33323 
Num6ro ArtIcle: DKC135-0008/~099 
NumeroJob: 


111111111111111/111111/11111111111/ 
, 
# Seq.: 
Machine ou Op6ratlon: 
Description : 
..' 
49.0 
AAC0671 
DuponlPrimerN° 1104S 
Commentalr Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 
Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: I. S3 ?a.J. I 
50.0 
AAC0670 
DupontActivatiorN" 7975S 
Commentslr Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 
Dupont Activatior W 7975S 
W de Lot: I~-Jf'o ....~ 
51.0 
AAC0672 
DuponlReducerN°12375S 
Commentslr Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.1250 GALLON(S.3 
- 
Dupont Reducer W 12375S 
N° de Lot: 1~:3'~ 
52.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


/111111111/11111 
1/11/1 11111111 
- 
1111111'11111111'11/1/11111111 
Commenta!r Setup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 
PREPARATION DU MATERIEL 


Bien brasser les troi~ contenants servant a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 
melange selon les instruction du fabriquant. 
53.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTUR~I PRIMERDART 


/111/1/11111 
1/111111/1 11111111 
111111111111/11/1111111111/111 
Commentalr Setup: O.OOHrs/Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 
APPLICATION DE PRIMER 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux portes. 


Quantile: 
I 
2£-os-aC I~& 
Date: 
Sceau. 
54.0 
IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATIONPIECESDART 


1/11111111111111//111111111111 
111111111111//1/111/1111111111 
Commentslr SetuP:O.OOHrs/ Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 
IDENTIFICATION 
DES PIECES 


-~ 
Identifier Ie numero de la piece, Ie numero de job ainsique la date de fabrication sur "aluminium peinture 
dans Ie degagement des mecanisme de porte. 


Grosse porte: 03140-05 


Petite Porte: 03140-07 


Quantite: 
/ 
Date: z:l- ()s- 0t.sceau~:=L~/2. 
i 
,,- 


Form:rprocess 


111~11~"I~"~I~ 


Client: 
DART 


Numero J1b: 33323 


Numero Job: 
\ 


Dart Aerospace Ltd. 
Feuille de Procede 


-- 
Nom Dessln: DOOR 


NumeroArticle: 
DKC135:.OOO8I-GOO9 


CommentairSetup: 
O.OOHrs/Run: 
30.00DOM;n 
Total Run: 
O.5DOOHrs 


INSPECTION 
Gl:Nl:RALE 


# Seq.: 


55.0 


Machine ou Operation: 


INSPECTION 3 


IIIIIII/~/IIIII 
~/1111I1111I1 


Description 
: 


INSPECTION PI~CE DART 


IIIIIIIII"III"II~~ 
11111111 


Inspection finale 
par Ie departemerlLQe 
la qualile 
selon Ie dessin 
03140; 


./ ....- \ 


56.0 


\,--,./ 
Date: 2--'1~~Ie SceaU: 
lnitiales: 


EMBALLAGE 3 
EMBALLAGE 
CE DART 


IIIIIIIIII~ 
111111111111111111 


Commentalr 
Setup: 
O.OOHrs/ Run: 3D.ODDDMin 
Total Run: 
D.5DOOHrs 


EMBALLAGE 
ET ENTREPOSAGE 


111111111111111111111111111111 


r'Mi"~ a. repo.rer. 
+'~eci~ 
de 


•• 


Date: 
Quantite: 


em- t:X.. - ~ 
7 ...::5a.b(~e 


. ~-O(,.~ 
.~ 
6ei-u~ 
re.6;"'e 
Q 


3"ol.~ 
~ 
6o.b~e + ):;r'\,t~OY\. 


-4-o'::f-ac. ~ 
):"ir\;t;OV\ i- i~ec1~ 
de re"5;M i- <t+:•..•.er. 


Ix 


l\y~1 '6df .<3A.JA 
/.0"1": 
;- 5<.-'H-1 
~y~{ q~.,uA 
J.cii4: 
,.. fr,.4~.1 
q oz. 
kJi'*t-~ t-~-, 
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Ie\) 
& 
========================================= 
DELASTB< 
Date: 
Jeudi, '2006-06-2216:04:14 
cOMPosoT •• 
On •• 
~tilisateur: 
Marc DubEt 
"".DftU,"-e- 
FeuiHe de Procede 


: 
/:'\. 


: N" de piece Dart Aerospace: D3140~~. 


N" de piece Delastek Aeronautique: DKA359-0008/-0009 


N" de piece Delastek Composites: DKC135-D008/-0009 


: 2006-06-22 


: NC 


: 36183 
1 
UdM: 
UNITE 


: DOOR 
: DKC135-0008/-0009 


: D3140 
: DKC135 
:C 
: Tissu Fibercote E-76117788 


: 2006-06-29 
ate: 


Nom Denin 
Numero Article 


Numero Denin 


Projet 
Numero 
Revision dessin 


Materiel 
Date Due 


No. B.V. 


Type 


Dart Aewspace Ltd. 


Process Sheet Rev.: 09 Changer Ie Klegecell TR75 Par Ie Rohacell 


71S' 
> 


Client 
: DART 
Numero Job 
: 36899 


Numero Sou mission : 1725 


" 
Numero B.A. 
•~ 
Cette fois 


i." 
Prsht Rev. 
~ 
Premo fois 
I ~Ob precedente 
l l:crit par 
r 
Verifie & Approuve 
par 
~ 
j 
Commentaires 
~ 


Produit additionnel 


Numero Job: 


111111111111 
11111 1111111111 "lilli' 
# Seq.: 


1.0 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


1111111 111111111' 
1111 1111 


Description: 


OUTILLAGE NECASSAIREA LA FABRICATION 


1111111 '''" 
1111 "" 
. 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOHrs Total Run: 
O.OOOOHrs 


OUTILLAGES 
NECASSAIRES 
A LA FABRICATION 
DE LA PIECE 


2.0 


Moule N" B30-23000-01T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-57T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-61T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-63T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-71T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-73T 


Patron de decoupe W B30-23000-75T 


Patron de decoupe,N" 
B30-23000-77T 


Patron de decotrpe N" B30- 23000- 79T 


Gabarit de taillage N" B30-23000-05T 
( 2 piece) 
et N" B30-2300-03T 


Forme de silicone N" B30-23000-07T 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


11111" 
1111 11111111111111 
111111111111 
11111 111111111 "" 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 60.000.oMin 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOULE 


Preparation 
du moule selon la section 5.0 de I'instruction 
de travail TEC-77 


('~ 
~uantit~:. 
Date: 
Sceau: 
VL . 


~~ 
I 
.....• 
..:..1 
~ .,,.'~_. 
: ,.,',:- 


Form. rprocess 


,;"un •• 
." 
V~UU', 
~vv 
'-" 
IV.V' 
. 
Utilisatellf: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
, 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC13S-QOO8/-OOO9 


Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 
., 


r- 


~, 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
i 
3.0 
AMB0211 
PREPERG FIBERCOTE E76117781 raul. 50' 
I 
Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 
I 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50' 


W de Lot: /"5;;~~-1 
~ 
• 


f. 
4.0 
PREPARATION 2 
PREPARATION MATERIEL PLASTIC COMMERCIAL 
~ 


11111111111 
111111 111111/1 
1111"111111 
11111 11111 11111111 
, 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 90.0000Min 
Total Run: 
1.5000Hrs 


DECOUPAGE 
MATERIEL 


, 
Decoupe du tissu pre-impregne 
e-761 paquets de 10.5 pi2. (7 pacquets 
=24.5 Verges) 


Quantite: 
Date: 
Itt ~ I.. 
Sceau: 
V L · 


5.0 
DRAPAGE 1 
DRAPAGE DART 


11111111111 
111111 11111111 
111111111111 
1111111111 1111 1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


~ 
Faire Ie drapage de 3 plis de tissu pre-impregne 
e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de I'instruction 
de 
~ 
t 
travail W TEC.?? 


1'I/oL 


i, 
JL, 
1, 
Quantite: 
Date: 
Sceau: 


f' 
6.0 
AC0409 
I 
Tissu a delamine~Release ply B 


, 
Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
~ 
Tissu a delaminer 
Release ply B 
~ 
; 
'j 
7.0 
AC0407 
Wrightlon 5200 Bleu P3 


, 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 
5200 Bleu P3 


8.0 
AC0408 
Feulre de drainage W Airweave N 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


, 
Feutre de drainage W Airweave 
N 10 
~ 
9.0 
AC0755 
Sac a vide W Sirechion 700 
I, 
• 
t 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 
700 


i 
10.0 
AC0098 
Ruban a gammer jaune #: TfAT .200Y 
l 
Commentair 
Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 
i, 
Ruban a gommer jaune #: T/AT.200Y 
~~I 
•~,,~i 
!••; 


:r 


t 
Page 2 
Form: rprocess 
r 
~ 
. 
' 
_.- 
. ,- 
-~ ..~.~- 
.•....- 
. 
(' 
... ",.. 
'''' 
- 
."' 
', ..... 
~:: 
- 
. 
' '- 
. - 
. . 
. 
' 
'. 
~.:\~ 
" 
~.:--.~~_::. ,.., 
" 
"',,... 
.~ .. 
.' 
't 
•• 
'" 


.' 
, 
.~ .. 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC135-0008!-OOO9 


NlJmero.Job: 


/'IIIIII/Jlll'IJ111111/111/111111/111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
; 
11.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 
~. 


111111111111111111111111111111 
11111111111111111 
111111111 1111 


.I.l: 
fi•f' 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 
(, 
i~'. 
EFFECTUER 
LA POCHE 
A VIDE 
}f 
~;; 
~' 


Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 
8.2.1 de I'instruction 
de travail N" TEC-77. 


Quantite: 
Date: ,,10 b 
Sceau: 
J.L · 


12.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 


1111111111111/1111111111111111 
11111111/11111111 
1111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


~ 
Faire la cuisson 
selon la section 8.3.1 de I'instruction 
de travail N" TEC-?? 


" 
Date:-19/o 
l. 
Sceau: 
,f. L · 
Quantite: 
- 
13.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEFtECE DART 


S 
1111111 111111111 1111111111 1111 
1111111111111111111111 
1111 1111 
~. 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 
,i, 
DEMOULAGE 
DES PIECES 
~ 
f 
Retirez 
Ie montage 
cuisson 
et faire les retouches 
de la piece, afin d'enlever 
les surplus 
de resines 
etles 
t~ 
residus 
de tissu a delaminer. 
i 
J.L 


i; 
, 


Date: "9.o~ 
Sceau: 
~ 
Quantite: 


~. 
f 
14.0 
INSPECTION3 
INSPECTIONPIEtE DART 


1111111 11111111111111111111111 
11111111/111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 10.0000Min 
Total Run: 
0.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


Verification 
de la premiere 
coquille 
pour s'assurer 
qu'il n'y aie pas de reparation a faire avant la prochaine 
, 
etape. 


Date: .ll> . 0(, 
Sceau: 
\ I. L · 
Quantite: 


i. 
15.0 
ACPOOO6 
Rohacell71S 11hick49.2' x 98.4' plain 
.~;' 
Commentair 
QIy.: 
2.00 UNITE(s)!Unit 
Total: 
2.00 UNITE(s) 
f 
Rohacell 
71 S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 
if 


I '" ~;41-, 
! 
N" de Lot: 
,.~; 
i 


I 
J 


i" 
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Utilisate~r: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin:DOOR 


,," 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC13S-QOO8/-QOO9 


Numero Job: 


1111111 11111 11111 1111111111 "" 
1111 
I'f 
~ 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
i 
16.0 
DECOUPE 
DECOUPAGEPRIMAIRE 
f 


Ililli' 111111111 111111 "" 
"" 
111111111111111"'" 
ll 
• 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 360.0000Min 
Total Run: 
6.0000Hrs 
~ 


~ 


DECOU PAGE PRIMAIRE 
, 
Faire la decooupe 
des pieces de mousse 
structurales 
( Klegecell 
) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 
f 
de 'instruction 
de travail N" TEC.?? 
•• 


, Quantile: 
Dale: dOwol. 
Sceau: 
J,L. 


17.0 
AAC0560 
FILMADHESIF' PF.7035.C 


Commentair 
Qly.: 
55 UNITE(s)/Unil 
Total: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF.7035.C 


N" de Lot: I ..5~~w I 


18.0 
ACPOO03 
CorespliceadhesiveMA560.048 


Commentair 
Qty.: 
5 UNITE(s)/Unit 
Total: 
5 UNITE(s) 


Core splice adhesive 
MA560.048 


N" de Lot: / ••53/ It, - I 
~ 
19.0 
AAC0563 
EPOCAST87269.A1B 


? 
Commentair 
Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.25 KIT(s) 
~l 
EPOCAST 
87269.A1B 
;t~ 
N" de Lot: ~ ..5~~~-~ 


". 


) 
20.0 
AAC0644 
DOUBLERKIT 03140.5.7 
, 
Commentair 
Qly.: 
1 UNITE(s)/Unil 
Total.: 
1 UNITE(s) 


DOUBLER 
KIT 
D3140.5.7 


N" de Lot: 1-13<c ~3-l 


21.0 
ASSEMBLAGE3 
ASSEMBLAGEGENERALEDART 


1111111 1111111111111111111 
1111 
11111111111111111111111111 
1111 


Commentair 
Selup: 
O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE 
GENERALE 
DES PIECES 


Mise en place des doublers 
el des pieces de mousse 
structurales 
selon la section 
8.1.3 de I'instruction 
de 


.I" 
Iravail N" TEC.?? 


I 
Quanlile: 
Dale: ~O•.blo 
Sceau: ,I I 
, 
I 
I 


.~ 
t 
l 
{ 


; 
f 


" 
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Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


'client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC135-0008/-0009 


Numero Job: 


111111111111111111111111111 
1111 1111 
. 


~ 


,'( 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 
,~ 
;\ 
22.0 
AC0409 
Tissu a delaminerReleaseply B 
, 
i 
Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
f 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


f,: 
Tissu a delaminer 
Release 
ply B 
t 
23.0 
AC0407 
Wrightlon5200Bleu P3 
i 
Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
I 
2: 
Wrightlon 
5200 Bleu P3 


24.0 
AC0408 
Feutrede drainageN" AirweaveN 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Tolal: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage 
W Airweave 
N 10 


25.0 
AC0755 
Saca vide N" Slrechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Tolal: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 
700 


26,0 
AC0098 
Rubana gommerjaune #: T/AT.200Y 


Commentair 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 
RL(s) 


Ruban a gommer jaune #: T/AT-200Y 


27.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


111111111111 
/111111111 
1111 '"I 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 90.0000Min 
Tolal Run: 
1.5000Hrs 


EFFECTUER 
LA POCHE 
A VIDE 


Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 
8.2.2 de I'instruction 
de travail W TEC.77 


Quantile: 
'Date: "D bt. 
Sceau: V L · 
28.0 
CUISSON 1 
CUISSONPIEtE DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson 
des pieces 
selon la section 
8.3.2 de I'instruction 
de travail W TEC.77 


Quantile: 
Dale: ..jO.()~ 
Sceau: 
V L . 


29.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGE'PIECEDART 


11111111/11111111111111111111' 
111111111111111111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Tolal Run: 
0.5000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 


I 


Relirez 
Ie montage 
cuisson 
de sur la piece, et enlever 
les residus de ruban adhesif 
en teflon et les barres 


d'aluminium, 
Garder seulement 
la barre qui separe les deux pieces. 


Quantile: 
Date:~ 
Sceau: VL 


• 
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.v ~~ 
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f 
Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
~. 
~ 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
! 
I, 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC135-0008/-QOO9 
i'~t 
Numero Job: 


'"I1IIII11111111111Illtl" 
1111 1111 


:~ 
~ 
~', 
~ 
~ 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
I 


30.0 
D~COUPECORE 
D~COUPEDUCOREDART 
:~) 


1'11111111111 I1I1 1111111111 1111 
1111111 11111 1111111111 1111 1111 
fi 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 210.0000Min 
Total Run: 
3.5000Hrs 
:r- 


lfr 
USINAGE 
DES MOUSSE 
Mt 
k 
Usinage des mousses 
sturcturales 
selon la section 8.1.4 de I'instruction 
de travail N" TEC-?? 
,~,.~. 
'I 


Sceau: J, L · 


" 
Quantite: 
Date;H. 
0'- 


31.0 
INSPECTION3 
INSPECTION'PI~CEDART 


1/11111 
1111' 1111 1111111111 1111 
111111111111 
1111111111 1111 1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 10.0000Min 
Total Run: 
0.1667Hrs 


INSPECTION 
GENERALE 


'. 
" 


Faire la verification 
de I'usinage 
interieur 
pour s'assurer 
que tout so it conforme 
au dessin avant la prochaine 


etape. 
! 


Quantite: 
Date: 
~(. 
01- 
Sceau: V.L. 


32.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE761f7781 roul.50' 


Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)!Ul)iL 
Iptal: 
12.3 VERGE(s) 
{lr',.. 
I 
PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50. 
.~ 


•.•••• 
<, 


( 
/ 
'r 
N" de Lot: 
/- ~;)':J- I 
,- 
. 
, 
33.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


• 
11111111111111111111111111 
1111 
111111111111 
11111 11111111/ 
1111 
i. 
Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 
'. 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Drapage 
de la coquille 
interieur 
selon la seetin 8.1.5 de I'instruction 
de travail N" TEC-?? 


Quantite: 
Date:~ 
Sceau: v: L 


34.0 
AC0409 
Tissua delamtnerReleaseply B 


Commentair 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)!Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon5200 BleuP3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)!Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
? 
Wrightlon 
5200 Bleu P3 
{. 
t(i 
~i 


t 
. 


t~ 


;!'.' 
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Form:rprocess 
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.".::- 
~.~5~;; 
~~~.~ 
','- . 
' . -:.", . " ,- ,;.'.-', -. 
, 


' 
, 
" 
•••• _ 
."W 
_ 
... ~~ 
.; ~ 
_.-'.~'.' 
''1. 


~<4''.'; . 
.. 
- 
, 
. -.~ 
" 
..... . 
-- 
.,: 
l' _.;.•••': 
• 


--- 
I 
.. 
i.Jtilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 
. 
Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC13S.QOO8/.QOO9 
1 


- 
.Numero Job: 


'"111111111 
Illllllllmlll 
1111 "" 
I,;, 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


36.0 
AC0408 
Feulrede drainage W AirweaveN 10 
i 
Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
'.~ 
f 
Feutre de drainage 
N" Airweave 
N 10 
"1 


:* 
37.0 
AC0755 
Sac iJ vide W Slrechlon700 
." 
Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE 
CAR(s) 
~, 
':.' 
Sac a vide N" Strechlon 
700 


38.0 
AC0098 
RubaniJ gammerjaune #: T/AT-200Y 


Commentair 
Qty.: 
2.0000 
RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 
RL(s) 


Ruban a gommer 
jaune #: T/AT-200Y 


39.0 
POCHEA VIDE 1 
FAIRELA POCHEA VIDE 


1111111 "'" 
1111 1111111111 1111 
111111111111111111111111111111 


I 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 


I 


EFFECTUER 
LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage 
cuisson 
selon la section 
8.2.3 de I'instruction 
de travail N" TEC-?? 


Quantite: 
Date: a./ .be. 
Sceau: 
J, L . 


40.0 
CUISSON1 
CUISSONPIEttE DART 


.. 
1111111111111111 
111111 1111 1111 
111111111111 
11111 11111 1111 "" 


r 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: O.OOOOMin Total Run: 
O.OOOOHrs 


;: 
CUISSON 
DES PIECES 


Faire la cuisson 
de la piece selon la sectino 
8.3.3 de I'instruction 
de travail N" TEe-?? 


II 


Sceau: J L .. 
FL 
Quantite: 
Date:~.Ol. 
j' 
41.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAG: PIECEDART 


111111111111 
'"11111111111 
1111 
1111111 1111111111 
111111111 1111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


DEMOULAGE 
DES PIECES 
• 
I 


j 


Retirez 
Ie montage 
cuisson, 
et faire de retouches 
sur la piece afin d'enlever 
les surplus 
de resine et les 


residus 
de tissu it delaminer. 


Retirer la piece du moule. 


Quantite: 
Date:~ 
Sceau: J/ 
,, 
I 
f.;;t: 
t.l 
V 
, 
J 
f.~'. 
",~.. 
Page 7 
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:t1!!. 
...,..... 
- 
~ 
~.~: -' - 
...~~ --,. '- 
..';'-:~.. ..;.:.;:~ .~.,~ 
-.,,' 
: 
....... 
• 
;,: 
,;00'" 


; 
Utilisateu;: 
Marc DuM 
, 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom Dessin: DOOR 
.' 
Numero Job: 
36899 
Numero Article: DKC135-0008/-0009 
~, 
1 
Numero Job: 


1111111 IIIIWIIIIIIIIIIIIIIIII"IIII 
j 


r 
# Seq.: 
I 
Machine ou Operation: 
Description 
: 
i 
~ 
42.0 
TRlMAGE3 
TRIMAGECOMPOSITESDART 
l- 


1111111 1/11111111/11111111/11/ 
1/1111/1111111111/111111/1/11/ 


\, 


~t 
Commentair 
Setup: O,OOHrs/ Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 
j. 
~ 
TRIMAGE 
DE FINITION 
, 
( 


\ 
Faire Ie trimage de finition de la piece selon la section 8,5 de I'instruction 
de travail W TEC-?? 


Quantite: 
Date: ~.61o 
Sceau: 
V L . 


43.0 
AAC0671 
DupontPrimefN" 1104S 


Commentair 
Qty.: 
0.5000 GALLON{s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON{s) 


Dupont 
Primer W 1104S 
W de Lot: 
/- 1;390- / 
. 
44.0 
AAC0670 
DupontAclivatiorN" 7975S 


Commentair 
Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
I _...;. 
3 
W de Lot: 
~ •••..or."'7rl - 
• 


45.0 
AAC0672 
DupontReducerN" 12375S 


Commentair 
Qty.: 
0.1250 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.1250 GALLON(s) 


Dupont 
Reducer W 12375S 
. 
WdeLot: /-.sS~5. , 


46.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


1/11/11111/111111/11111111111/ 
1111/1/1/1111111111/111111/111 
Commentair 
Setup: O.OOHrsl Run: 60.0000Min 
Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Bien brasser les trois contenants 
servant a faire Ie melange 
du primer gris W 1104S et ensuite 
faire Ie 


melange 
selon les instruction 
du fabriquant. 


47.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


1/111111111111111/111111111111 
//11///1/1111/1111111111111111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: 
0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Appliquer 
une epaisse 
couche 
de primer partout sur les deux partes. 


Quantite: 
Date: 
~ 
~ 
~ 
,- 
Sceau: 
V. L . 


48,0 
FINITION3 
FINITIONPlttE 
DART 


1/1111111111111111111111111111 
/111111 1/1111111111111111/1111 
Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 


FINITION 
GENERALE 


, 


I 
Faire un sablage 
leger ( Grit 320-400 
) de toute les sUrfac~. 
! 


I 


I 


Quantite: 
Date: :(3.0" 
Sceau: 
~.J" 


! 


Page 8 
Fonn: rprocess 


r 
Utilisateu;: 
Marc Dube 
-" 
i~ 
~ 
\ 
1]' 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
y: 
t 
.\i 
Numero Job: 
36899 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-Q008/-Q009 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


49.0 
AAC0671 
DupontPrimerW 1104S 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Loth 
53'0- I 


50.0 
AAC0670 
DupontAclivatiorW 7975S 


Commentair Qty.: 
1.0000 PINTE(s)!Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
W de Lot I..53'0'" 3. 


51.0 
AAC0672 
DupontReducerW 12375S 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris N" 1104S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquant. 


53.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


1/1111111111111111111111111111 
1/1111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


111111111111111111111111111111 


t. 


//1111111111111/1111111111/111 


Total: 
0.1250 GALLON(s) 


W de Lot: 
/ ••.c<2 C; ••~ 


PREPARATIONDU MATERIELDART 


Date: d;- 0 (, 
Sceau: 


IDENTIFICATIONPIECESDART 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux portes. 


Quantite: 


IDENTIFICATION4 


1/11/1/111111/11/1111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Commentair Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 


Dupont Reducer W 12375S 


52.0 
PREPARATION3 


111111111111111111111111111111 


54.0 


" 


Form: rprocess 


OELASTEK 
COMPQStnl 
QA-3 
' 
, 


• 


Grosse porte: 
D3140-05 


Petite Porte: D3140-07 


Quantite:-' 
Date: 2(~/I"Y t.J", Sceau: 


.- 


.-, 
<.•..• 


Identifier Ie numero de la piece, Ie numero de job ainsi que la date de fabrication sur I'aluminium 
peinture 


dans Ie degagement 
des mecanism~ de porte. 
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i, 
Client: DART 
NumeroJob: 
36899 


NumeroJob: 


Dart Aerospace Ltd. 


1111111 1111111111111111111111111111 


Nom Dessln: DOOR 
Numero Article: DKC135~OO8/~OO9 


Commentalr Setup: O.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 
INSPECTION GENERALE 


# Seq.: 


55.0 
Machine ou Operation: 


INSPECTION 3 


. 
111111111111111111111111111111 


Description: 


INSPECTION PIECE DART 


11111111/111111111111/111/1111 


Inspection finale par Ie departement de la qualite selon Ie dessin D3140. 


Commentair Setup: a.OOHrsl Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


56.0 
Date: 
Sceau: 
---- 
EMBALLAGE3 


111111111/1111111/111111111111 


Initiales: !h. ( . 


EMBALLAGE PIECE DART . 


1111111111111111111111 
11111111 


Faire I"emballage selon la section 8.7 de "instruction de travail W TEC-77 . 


Quantite: 
Date: 
Sceau: 
_ 
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IEIAS1IK 
DELASTEK COMPOSITES INC. 
CO/v1POSlTES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE -A. 
Grand.Mere, Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax (819) 533-3494 •• 
10501 


DART 


PACKING SLIP 


CERTIFICATE 
OF COMPLIANCE 


Dart Aerospace 
Ltd. 
1270, Aberdeen 
Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A lK7 
Canada 


DKC135-0010/-0011 
DOOR 
B24660 
JOB: 33324 
QTE: 1 
o 


Telephone: 
613-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesb\}ry, Ontario K6A lK7 
Canada 


Telephone: 
(819) 533-57&8 
Warehouse: 
MAIN 


It is hereby cer.tified that all materials, process and finished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order.-arz~applicable specifications. 
All such records are onfile at our plant 


• 
"~J'" 
•••• 
and available for review upon request. 


o Cust. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepte 
j y: 


AQ-357 


,Da'(e: 
• 
,.' 
Lundi, 200&-02.2015:26:17 
Uti!isaleur. 
MarcDub8 
Feuille de Procede 


UCL.A::i1 t:.1\>f)UMPOSITES 


DELASTEK 
COMPOSIT" 
_ 
--- 


: 
......-::==::-. 
: N" de piece Dart Aerospace: D6~-05!-07 
..) 


N. de piece Delastek Aeronautique: 
.908/-0009 


N" de piece Delastek Composites: DKC135-0008/-0009 


Process Sheet Rev.: 08 


Type 


Client 
: DART 
Dart Aerospace LId. 


Numero Job 
: 33323 
Numero SoumlssJon: 
1725 


Numero B.A. 
: 
Cette fois 
: 2006-02-20 
No. S.V. 
: 


Prsht Rev. 
: NC 
Premo fois 
:. 
- 


Job precedente 
: 32413 


. 
Ecrit par 


Verifie & Approuve 
par 


Commentaires 


Prodult additionnel 


Nom Dessin 
Numero Article 


Numero Dessin 


ProJet Numero 
Revision dessin 
Materiel 
Date DOe 


: DOOR 


: DKC135-0008!-O009 
J 
: 03140 
: OKC135 
:C 
: Tissu Fibercole E-76117788 
: 2006-02.27 
Qte: 
1 
UdM: 
UNITE 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOHrs Total Run: 
O.OOOOHrs 


OUTllLAGES 
NECASSAIRES 
A LA FABRICATION 
DE LA PIECE 


Numero Job: 


# Seq.: 


1.0 


/11111111/1111111111111111111111111 


Machine ou Operation: 


OUTILLAGE 


/111111111111111111111111 


Description: 


OUTILLAGE NECASSAIRE A LA FABRICATION 


111111/11111/111 
III/ 


Commentalr 
Setup: O.OOHrs! Run: SO.OOOOMin Total Run: 
1.0000Hrs 


PREPARATION 
DU MOUlE 


2.0 


Moule N" B30.23000.01T 


Patron de decoupe 
N" 830-23000.57T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-61T 


Patron de decoupe 
N" 830-23000.63T 


Patron de decoupe 
N" B30-2300D-71T 


Patron de decoupe 
N" B30.23000-73T 


Patron de decoupe 
N" B30.2300D-75T 


Patron de decoupe 
N° 830-23000.77T 


Patron de decoupe 
N" B30-23000-79T 


Gabarit de tail/age N" 830.23000-05T 
( 2 piece) 
et N" 830-2300.03T 


Forme de silicone N" B30-23000-07T 


PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


/1111111111111111 11/1/111 


Preparation 
du moule selon la section 5.0 de I'instruction 
de travail TEC.n 


-'7 
AoJJ 
b~ 
~ 
Quantite: 
I 
Date: /.,. 
V7 - "Sceau: x::D 


1/11/1/1111/11111//11111/1/111 


Page 1 
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Form:!process 
Page 2 


-_._~ 
--"-'J 
__00:_ '•.•• _v .....••.•....• 


Utlll~ateur: 
Marc Dulle 
Feuille de Procede 
.. 
. 
. . 
-- 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Pessin: DOOR 


NumeroJob: 
33323 
NumeroArticle: 
DKC13S-QOO8/..QOO9 
.- 


Numero Job: 


11111111111111/1111111 "III ""1111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description 
: 


3.0 
AMB0211 
PREPERGFIBERCOTEE76117781 raul.50' 


Commentair 
Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG 
FIBERCOTE 
E76117781 
roul. 50. 


WdeLot: 
/-5262-/ 


4.0 
PREPARATION2 
PREPARATIONMATERIELPLASTICCOMMERCIAL 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
setup: 
O.OOHrs/ Run: 90.0000Min 
Total Run: 
L5000Hrs 


DECOU PAGE MATERIEL 


Decoupe 
du tissu pre-impregne 
e-761 paquets 
de 10.5 pi2• 
acquets 
=24.5 Verges) 


Date: /7- O¥~ 


DE:t.ASTCf( 
COfIIPOSITE 
I 
4 
Quantile: 


5.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


1111111111111111111111111 
111111/1111111111 111111111 I11I 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/ Run: 180.0000Min 
Total Run: 
3.0000Hrs 


DRAPAGE 
DES PIECES 


Faire Ie drapage 
de 3 plis de tissu pre-impregne 
e-761 ( 4 Paquets 
) selon la section 
8.1.1 de I'instruction 
de 


travail W TEC-77. 
~~ 
2/-0¥~ 
4 
IrE' 


Quantite: 
( 
Date: 
Sceau: 


6.0 
AC0409 
TlSsua delamlnerReleaseply B 


Commentalr 
Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer 
Release 
ply B 
~ 
7.0 
AC0407 
Wrightlon5200 Bleu P3 


Commentair 
Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 
5200 Bleu P3 
e.- 
8.0 
AC0408 
Feutrede drainageW Airweave N 10 


Commentair 
Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage 
W Airweave 
N 10 
c.- 
9.0 
AC0755 
Sac a vide N° Strechlon700 


Commentair 
Qty.: 
7.770 METRE 
CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE 
CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 
700 
~ 
10.0 
AC0098 
Rubanagommer jaune #: TlAT.200Y 


Commentair 
Qty.: 
2.0000 
RL{s)/Unit 
Total: 
2.0000 
RL{s) 


RUQan a gommer 
jaune #: T/AT.200Y 
V""'" 


! 


. 


----.- 
__ 
••••• 
f 
--,- 
.•••••• 
- 
_ ••• 
~~ 
••• v. I f. 
Ulil}sateur: 
MarcOubl! 
Feuille de Procede 
' . 
, . 
, . 


Client: DART 
DartAerospaceLtd.- 
Nom Dessin: DOOR 
Numero Job: 33323 
NumeroArtIcle: DKC135-0008/-0009 


NumeroJob: 


1/1111111111111111111111111 
11111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


11,0 
POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 


/111/111/111/1111/111/11111111 
1111111 ""11111111111 "111'" 
Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 120,OOOOMin Total Run: 2.0000Hrs 
EFFECTUER LA POCHE A VIDE 
, 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'instru . n de travail W TEC.77. 
o.~ 
C, 
;cafofPos/tE 


Quantite: I 
Date:2/-000/"-~eau: 
. 4 


12,0 
CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 


/111/11 
11111 1111111111 11//1111 
1111111 11111 11111 111111111 1111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs CuLs~ 
CUISSON DES PIECES 
4/9'9'? 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de I'instruction de travail W TEC-77 
2/ 
¥ ~ ~ 
( 
-V 
-0 
""D' 
Quantile: 
Date: 
Sceau: 
4 


13.0 
DE MOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


1111111111111111111111 
1111/111 
1111111 11111111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 
DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson et faire les retouches de la piece, aftn d'enleverles 
surplus de resines et les 
residus de tissu a delaminer. 
/ 
2.1-o~OC; 
~~~ 
Quantite: 
4 
Date: 
Sceau: 


14.0 
INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


1111111 11111 "" 
1111111111 /III 
111111111111111111111111111111 
Commentair Selup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 
INSPECTION GENERALE 


Verification de la premiere coquille pour s'assurer qu'i1n'y aie pas de reparation a faire avant la prochaine 
etape. 
/ 
~ 
Oo/'-ot~; 
Qu.antite: 
.- 
MPo~; 
, 
Date. 
Sceau: 
4 


15.0 
ACPOOO4 
Klegecell TR751'thick 
4'x8' plain 


Commentair Qty;: 
2.0 UNITE(s)/Unit 
Total: 
2.0 UN/TE(s) 
Klegec,e-TR75 1"thick 4'x8' plain 
t:>RoJ/~~ 


WdeLot: /-$3¥/-/ 
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-_._,' 
-:- .._., --:-- -..•. -- '-'-- ... 
Utllisateur: 
Marc DuDe 
FeuiUe de Procede 
.. 
, 


Client: 
DART 
DartAerospacetid. 
Nom bessln: DOOR 
Numero Job: 
33323 
Numero ArtIcle: DKC135.QOO8/.QOO9. 
- 
NumeroJob: 


11111111111111111""'1111111111111 
: 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


16.0 
DI:COUPE 
DI:COUPAGEPRIMAIRE 


11111111111111111111111111 
1111 
II11I11II1111I11I111 


Commentair Setup: O.OOHrslRun: 360.0000Min 
Total Run: 6.0000Hrs...s~ o/? # 
DECOUPAGE PRIMAIRE 
7<G"~ 
Faire la decooupe des pieces de mousse structurales ( Klegecell ) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 


de 'instruction de travail N" TEC-77. 


I 
;Z 050G 
'])f!:;-- 
Quantite: 
Date. 
# 
Sceau: 
I 


17.0 
AAC0560 
FILMADHESIFPF.7035.C 


Commentair Qty.: 
55 UNITE(s)/Unit 
Total: 
55 UNITE(s) 


FILM ADHESIF 
PF-7035-C 


N° de Lot: ;.. S 't..{;:.3-1 


18.0 
ACPOO03 
Coresplice adhesive MA560.048 


Commentair Qty.: 
5 UNITE(s)/Unit 
Total: 
5 UNITE(s) 
Core splice adhesive MA560.048 


N" de Lot: /-- ~3 iC,-1 


19.0 
AAC0563 
EPOCAST87269.AIB 


Commentalr Qty.: 
0.25 KIT(s)/Unit 
Total: 
0.25 KIT(s) 
EPOCAST 87269.A1B 


N" de Lot: 2. 
.t:' 2.b 2..- 2- 


20.0 
AAC0644 
DOUBLERKIT 03140.5.7 


Commentair Qty.: 
1 UNITE(s)/Unit 
Total: 
1 UNITE(s) 
DOUBLER KIT 
D3140-5.7 


N" de Lot: ~Ja 


21.0 
lii~iillllllllli 


, 
ASSEMBLAGEGI:NI:RALEDART 


11111/11111111111./11111111.1111 
Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run :3.0000Hrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


Mise en place des doublers et des pieces de mousse structurales selon la section 8.1.3 de j'instruction de 
travail N" TEC-77. 


Quantile: 
I 
3"05- oG Jc::i~ 
Date: 
Sceau: ~, 


Page 4 
Fonn: rprocess 


-_ ..-.. 
----_., ----: -- "'-. '._'--". 
Utillsateur: 
Marc Dube . 
Feuille de Procede 
. ' 
. 


Client: 
DART: 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
33323 
Numero Article: DKC135..QOO8!..QOO9 


NumeroJob: 


, 11111I111I111I111~IIIIIIII11111111 
, 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


22.0 
AC0409 
TlSsuadelaminerReleaseply B 


Commentalr Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu a delaminer Release ply B 


23.0 
AC04Q7 
WrighlJon5200BleuP3 


Commentair Qty..: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 


24.0 
AC0408 
FeutrededrainageN" AirweaveN 10 


Commentair aty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


25.0 
AC0755 
SacavideN° Slrechlon700 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CAR(s) 


Sac a vide W Strechlon 700 


26.0 
AC0098 
Rubanagommerjaune#: T/AT.200Y 


Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gommer jaune #: T!AT.200Y 


27.0 
POCHl:A VIDE1 
FAIRELAPOCHEA VIDE 


111111111111111111111111111111 
1111111111111111111111 IIIII111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.2 de I'instruction de travail W TEC-77 


Quantite: 
I 
B::.~0s. 0C. ~1.- 
Date: ~ 
SCeau: 
\ 
=.:- 


28.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECE"DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111.111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 
$L 6?i,It";)£}::- 
CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson des pieces selon la section 8.3.2 de f'instruction de travail W TEC-77 


( 
lJ--v::t.OL. ~h 
Quantite: 
Date: 
Sceau: 
\ 
.-:-- 


29.0 
DEMOLJLAGE1 
DEMOULAGEPIECEDART 


1111111111111111 11111111111111 
111111111111 111111111111111111 
Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson de sur la piece, et enlever les residus de ruban adhesif en teflon et les barres 


d'aluminium, Garder seulement fa barre qui separe les deux pieces. 
fg. 
-,. G4 
Quantite: 
( 
Date: 
-o~ 
<Sceau:GQ,v 
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'Date: 
LunOl, j!V~j!,lVI_O:lO: 
II 


Utilisateur: 
" MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 3332~ 
_. 
- 
Numero ArtIcle:DKC 135-0008/-0009 
- 


NumeroJob: 


11111111111111111 ""11111111" 
1111 


• 
# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


30.0 
OeCOUPECORE 
DeCOUPEDUCOREDART 


11111111111111111111111111-1111 
'-11111111111-111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 210.0000Min 
Total Run: 3.5000Hrs 


USINAGE DES MOUSSE 


Usjnage des mousses sturcturales selon la section 8.1.4 de "instruction de travail W TEC.77 


Quantite: 
/ 
Date: /6= f)$/>o t:sceau:~t.3 


31.0 
INSP~CTION3 
INSPECTIONPIECEDART 


1/11111.11111111111111111111111 
1111111-11111111111111111111111 


Commentair Se~up:O.OOHrs/Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Faire la verification de I'usinage interieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avant la prochaine 


etape. 


Quantite: 
I 
Date:! O-oS..i) ~cea~b 


32.0 
AMBQ211 
PREPERGPlS"ERCOTE 
E76117781roul.50' 


Commentalr Qty.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 


PREPERG FIBERCOTE E76117781 roul. 50' 
, 


WdeLot: 
/-:~ 
'L....( 
, 
•.... 
33.0 
DRAPAGE1 
DRAPAGEDART 


IIIII11111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair S~tup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIECES 


, 


Drapage de la coquille interieur selon la seetin 8.1.5 de I'instruction de travail W TEC.77 


Quantite: 
/ 
Date: / 2--05" 
qcequ~---- 


34.0 
AC0409 
TissuadelamiA?r'Release 
ply B 


Commentalr Qty.: 
4.37 VERGE(s)/Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 


TIssu a delaminer Release ply B 


35.0 
AC0407 
Wrightlon 5200BleuP3 


Commentair Qty.: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Total: 
7.18 VERGE(s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
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Form: rprocess 


uuo,ui. 
i.U lO"LO 1 
uate: 
LunOI, i. 
. 
. 
: I 


Utilisateur: 
,.Marc Dube ' 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART' 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessin: DOOR 


Numero Job: 
33323 
- 
Numero Article: DKC13~Q08f-oQ09 


NumeroJob: 


1111/111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


36.0 
AC0408 
FeulrededrainageN° AirweaveN 10 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 


Feutre de drainage W Airweave N 10 


37.0 
AC0755 
SacavideN" Slrechlon700 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Total: 
7.770 METRE CARts) 


Sac a vide W Strechlon 700 


38.0 
AC0098 
Rubanagommerjaune#: T/AT-200Y 


Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


Ruban a gammer jaune #: T!AT.200Y 


39.0 
POCl'iEA VIDE1 
FAIRELAPOCHEA VIDE 


II11I1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.3 de I'instruction de travail W TEC-77. 


Quantite: I 
Date: 12..--0:;. 0 G Sceau:;) Jj,--- 


40.0 
CUISSON1 
CUISSONPIECEDART 


II11III111111111111I1111111111 
111111111111111111111111111111 
. 


Commentalr Setup: O.OOHrs/Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


Faire la cuisson de lapiece selon la sectino 8.3.3 de I'instruction de travail W TEC.77. 


Quantile: 
I 
Date:/L 
W-:..oCscear::1)& 
, 


41.0 
DEMOULAGE1 
DEMOULAGEfl'IECEDART 


1/111111111111111111111111 
1111 
11111111111111111111111111 I11I 


Commentair Se~up: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: tOOOOHrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Retirez Ie montage cuisson, etfaire de retouches sur la piece aftn d'enlever les surplus de resine et les 


residus de tissu a delaminer. 


Retirer la piece du moule. 


Quantite: I 
Date: /3'9506sceau\Vb--- 
~ 


Page 7 
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I 
. uate: 
L.unol.",VVO,.,v,-,1I IOJ.'IJ. '" 
Utilisateur: 
" 
MarcDube' 
Feuille de Procede 
. 
. . 
, 


Client: 
DARr 
DartAerospace Lfd. 
Nom Dessfn: DOO~ 


Numero Job: 
33323 
Numero Article: DKC135.Q008/.Q009 


- 
NumeroJob: 


: 1111111111111111111111111111111 
I11I 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


42.0 
liiliil~~1111111 


TRIMAGECOMPOSITESDART 


1111111111111111111I1111111111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


TRIMAGE DE FINITION 


Faire Ie trimage de finition de la piece selon la section 8,5 de I'instruction de travail W TEC-77. 


Quantile: 
I 
Dale::z2:o5<:::4cea~~ 


43.0 
AAc0671 
DupontPrimerN" 11045 


Commentalr Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unil 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
W de Lot: 1-5396-( 


44.0 
AAC0670 
DupontActivatiorN°79755 


CommentairQty.: 
1.0000 PINTE(s)!Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior W 7975S 
N" de Lot: 1-537"6" 3 


45.0 
AAC0672 
DupontReducerN" 123755 


Commentalr Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.1250 ~~jN 
s 
Dupont Reducer N" 123755 
W de Lot: 1- ~ 
...-.3 


46.0 
PRE~ARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


11111111111111111111111111 1111 
1I111I111I111IIII1111111111111 


Commentair S~tup: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


P~EPARATION DU MATERIEL 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris W 11O4S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquant. 


47.0 
liiiiiiiifl~~m 


PEINTUREI PRIMERDART 


1111111.11111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION DE PRIMER 


" 
Appliquer une epaisse couche de primer partout sur les deux portes. 


Quantite: I 
Date:2Z 
-05-0 ~ceau:c::Db:=-:: 


48.0 
FINITION3 
FINITIONPieCEDART 


1111111111111111111111 
11111111 
11111111111111111111111111 
1111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


FINITION GENERALE 


Faire un sablage leger ( Grit 320-400) de toute les surfaces. 


Quantite: 
I 
Date: 23-eS"~ Sceau: r;y"?2.- 


Page 8 
Fonn:rprocess 


Fonn: rprocess 
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'uate' 
I 
.. 


\ Utilisateur: 
.•MarcCube 
.\ 
Feuille de Procede 
. 
, 
, 
Client: 
DART' 
DartAerospace Ltd. 
Nom Dessln: DOOR 


Numero Job: 
33323 
NumeroArticle: DKC135'()008/'()009 . 
- 
- 


NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


49.0 
AAC0671 
DuponlPrimerN° 1104S 


Commentair Qty.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Tolal: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer W 1104S 
N° de Lot: I~53 70.J./ 


50.0 
AAC0670 
DupontActivatiorN"7975S 


Commentair Qty.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 


Dupont Activatior N° 7975S 
N° de Lot: j-.=,-3Fo, '2> 


51.0 
AAC0672 
DupontReducerN° 12375S 


Commentalr Qty.: 
0.1250 GALLON(s)!Unit 
Total: 
0.1250 GALLON(S~ 


Dupont Reducer N° 12375S 
N" de Lot: 1-.j~-.3S- 


52.0 
PREPARATION3 
PREPARATIONDUMATERIELDART 


111111111111111111111111111111 
1111111111111111111111.11111111 


Commentalr Set~p: O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


PREPARATION DU MATERIEL 


Bien brasser les trois contenants servant a faire Ie melange du primer gris N° 1104S et ensuite faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquant. 


53.0 
PEINTIPRIMER2 
PEINTUREI PRIMERDART 


1I11I1111I11111111111111111111 
1.111111.111111111111111.11111111 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: 0.5000Hrs 


APPLICATION DE PRIMER 


Application d'une couche de primer de finition partout sur les deux portes. 


Quantile: 
I 
Date: 2& -oS-Os~au~1k-- 


54.0 
IDENTIFICATION4 
IDENTIFICATION 
PIECESDART 


1111111111111111111111 
11I1I111 
1'1111111111111111.11111'11111111 


Commentalr Se~up:O.OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 


IDENTIFICATION DES PIECES 


Identifier Ie numero de la piece, Ie numero de job ainsi que la date de fabrication sur I'aluminium peinture 


dans Ie degagement des mecanisme de porte. 


Grosse porte: 03140-05 


Petite Porte: 03140-07 


Quantite: 
,I 
Date:Sr()S.O&' 
sceau~ 
, 


,r-------------------------- 


--"'-'1 
---;"" 
-- 
-- 
.' -,'--' 
• ~ 


, /1111111111111/11111111111111" /III 


, 


Utilisateur: 
Marc Dube 
,. 
\~ 


""Ii 
" 
Client: 
DART 
Numero Job: 
33323 


NumeroJob: 


Dart Aerospaoo Ltd. 
Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 
Numero Article: DKC135-0008/-QOO9 


#5eq.: 


55.0 


Machine ou Operation: 


INSPECTION 3 


111111111111111111111111111111 


Description : 


INSPECTION PIECE DART 


111111111111111111111111111111. 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Inspection finale par Ie departementde 
la qualite selon Ie dessin 03140. 
/' 
"" 


. 
56.0 


'''-.-,../ 
Dale: 2-GJ~( lc Sceau:. 
lnitiales: 


EMBALLAGE3 
EMBALLAGE 
CE DART 


111111111111111111111111111111 
111111111111 1111111111 1IIIIIII 


Commentalr Setup: O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run; 0.5000Hrs 


EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


Date: 
/ 
Quantile: 


Faire '"emballage selon la section 8.7 de I'instruction de tra 
. 
0 TEC.77 


c:J 
~ 
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N' OE eOMMANDE 
- ORDER NO. 


VENDU A - SOLO TO 


DEP. - DEPT. 


. 


AORESSE - ADDRESS 


DATE O'EXPEDITION 
- SHIPPING DATE 
'VIA 


ADRESSE-ADDRESS 


eOrlblriON:'F 
TERMS 
I W D'ENR 
DE TAXE - TAX REG 
NO 


I 


VENDEUR 
- SALESPERSON 


''''~''''....--' 
','~ 
-"" 
, 
~r;::1--- :. ."~ 


';-, 


"." "'----D'-.\. 
! 
" 
! 


(:. 
_.~ 
1 \ 
; 
:'-"', 
-+- 


.~ 
4. 
~ 


~l 
> 
.L.', 
\' 
.:"';:", 
/c 
C 
I 
\ 
-- 
" 
\ 


TPS/GST 


EaSlueline' 
DCB156 


1 
- 
f{uv JkJi..!' rJ! 
NJ~IL: NO -,. 
r _~ ". 


FORMULAIRE 
DE VENTE - SALES1)RDER 


/:": 
,_ 
:".J, 
_ 
:.'. 
''''.:.',~'<~/;:~;.''~' 
_:\4.~;~.'". ':: ~'::' 
,',;i 
; .. ' 
.,","~~'__'::""'~'_~:,_;.0::~~:O:1E;;;,.'.:i;~:,],/~'--:<.:~-: 
\~,'J~~:~.>:.::~~: 
.":~.~./;-~:~., 


TVP/PST 


I 
TOTAL 
I 


• 
DELASIEK 
COMPOSITES 
Inc. 


2699, 5eAvenue, 
local 14, C.P. 123, Grand-Mere 
(Quebec) 
G9T 5K7 
Bur.: 
(819) 533-5788 
/ Fax.: 
(819) 533-3494 


Bordereau d'expedition 
Packing list 


OK- 0582 


NO COMM. 
DU CLIENT 
CUSTOMER 
ORDER 
NO. 


ExptOIER ii, 
SHIP TO, 


EXP!D1! 
PAR 
SHIPPED 
VIA 


VENOU ii, 
SOLD TO, 


NOTRE 
NO 
OUR NO. 
VENDEUR 
(EUSE) 
SAU:"SPERSON 


VEUlllElNOUS 
AVERTIR DANS 
lES PLUS 
BREFS DELAIS SI L'ENVOI 
EST INEXACT 


BOITES 
CARTONS 
POIDS 
TOTAL 
TOTAL WEIGHT 
COMM. 
COMPltT!E 
ORDER 
COMPLETE 
Re:!E 
DE COMM. 
A SUIVRE 
BALANCE 
TO FOllOW 
V!RlfI! 
PAR 
CHECKED 
BY 


PLEASE NOTIFY US IMMEDIATelY 
IF ERROR IS FOUND 
IN SHIPMENT 


